


 





 



















Ficha para llenar las medidas 



La tabla de arriba corresponde a los modelos mas comunes de horquillas ISO 2328 





1000 mm 

1250 kg 1250 kg 

1000 mm 

 2.5ton @ 500 mm. 

 



1250 kg 

1250 kg 

1250 kg 

1250 kg 

1000 mm 

 

 2.5ton @ 500 mm. 



1500 mm 

2000 kg 

1000 mm 
 

 2.5ton @ 500 mm. 



Baje en nuestro site la ficha de inspección 

www.msiforks.com.br/downloads.htm  

http://www.msiforks.com.br/downloads.htm


1. Desgaste de la lámina 

Medir el espesor del costado de la horquilla en la parte vertical (indicado por la flecha verde) y comparar con el 

espesor de la lámina próxima al codo, indicada por la flecha roja. Se la perdida de espesor fuera mayor que el 

10% de las horquillas deben ser cambiados, porque poseen apenas 80% de la capacidad de carga original. 

Causa Consecuencia 

- Arrastrar la horquilla por el piso 

- Cadena sin ajustar 

- Perdida de la capacidad de 

carga 

- Rotura de la horquilla 



Medir el alineamiento de las puntas en las horquillas. Si la diferencia de alineamiento entre una punta y la otra fuera superior a 

3% del largo de la lamina, la horquilla debe ser removida de la operación. Ejemplo, horquillas de 1000 mm de largo la  

diferencia no puede ser mayor que 30 mm. 

Diferencia de alineamiento de las puntas 
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