entas@msﬁorks com.ar
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Grupo MS International

MSI-Defence Systems Ltd MSI-Forks

] . -Quality Forgings Ltd

- Grupo de capital abierto
- Operaciones en Europa, Estados Unidos y América del Sur
- Rendimiento en segmentos metalurgicos de alta precisidon y seguridad
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MSI-Forks mundial

e Fabrica en Inglaterra (matriz), Estados
Unidos y Brasil

e Fabricante de horquillas desde 1964

e Especialista y lider mundial en la
fabricacion de horquillas de elevacién

« Unico fabricante con linea completa de
horquillas de 1 hasta 150 ton de
capacidad

) Proceso_s de fabricacion de ultima
generacion

e Punto fuerte: costo, calidad y seguridad

e Certificada ISO 9001 e ISO 14001
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MSI-Forks Sudameérica

e Desde 2002 — mas de 10 anos en Brasil.

o Lider del mercado — proveedor oficial de las
principales marcas de autoelevadores en el pais.

e Fabricacion local desde 2005.

e Exportacién regular para paises de Ameérica del
Sur:

— Sucursal en Argentina

e Productos de alta calidad, costo competitivo y
agilidad de entrega.

e Equipo comercial entrenado y soporte técnico
local.
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Linea de productos

e horquillas:

— Agarres ISO 2328

— Qjal/Pin

— Alta capacidad

— Aplicaciones especificas

e Accesorios:

— Multi pallets

— Rotador 3602

— Agarres diversos

— Posicionador y otros

e Mineriay Construccion:
— Cuadros y acoplamientos
— Horquillas

— Palas
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Certificados vy Normas

e horquillas producidos conforme
normas de seguridad y 1. Resistencia estatica = 3 x 1
estandarizacion internacionales:

2. Resistencia dinamica = un
millén de ciclos con 25%
mas de carga nominal

— SO 2330 (fabricacion de calidad de
horquillas industriales)

o Test
e Etiquetas
e Fisuras 100%

TIPAGEM/ MARCAGAO: Conforme indicado na FIGURA 1, regi&o (a), todo
garfo deve apresentar uma marcagao permanente das informagdes abaixo:

FIGURA 1
—_ 1 1A a Capacidade de carga em quilos (FT).
ISO 2328 (EStandanZ_aCIO_n de . Centr‘o_ de“ carga em milimetros (D).
encastres y tolerancias dimensionales) dentificagéo do fabricante do garfo.

NuUmero de série ou més e ano de fabricagdo.

e Horquillas de agarre
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Proceso de fabricacion

Materia prima: acero carbono boro
— Mayor resistencia y durabilidad

e Doblado y prensado: forjado
— Codo reforzado con material extra

¢ Mech-Quench: tratamiento térmico
— 2 millones de ciclos sin deformacion

e Montaje: accesorios
— Precision dimensional de agarres y ojales

* Inspecciodn: calidad
— Calibracién, test de fisuras y marcacion

e Terminacion: pintura

— pulido para mayor penetracion de la
pintura
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Acero carbono boro

Acero boro

Y e 4
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Modelos de horquillas

e Horquillas de alta capacidad, arriba de 20 ton
e Horquillas especiales

e Horquillas de ojal/pin

e Horquillas de agarres ISO 2328
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Horquillas de alta Capacidad

Proveedor original de los principales
fabricantes de maquinas de alta
capacidad.

Principales aplicaciones:
— Portuaria
— Siderurgica
— Mineria

Modelos mas comunes:
- Blank (solo la “L")

- Ojal/pin

- Terminal west

- Rodamientos
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Horquillas especiales

Horquillas proyectados para ) _
aplicaciones especificas. .] — 7

)
)

|
V
,\.
|

4

\

Algunos modelos:

- Manipulador de bobinas

- Revestidos (inox y poliuretano)
- Encastres especiales

- Invertidos (big bag)

- Desplazados hacia afuera




™

MSI-Forks

Horquillas de oja

Comun en maquinas de 7 a 20 ton de

capacidad.

De De

A
G

__| |_Deslocado Olhal
[ é Dentro Alinhado

Comprimento da 1@mina

Largura

De

Di

/a

S,

0

S

__| |_Deslocado

Fora

H = Altura

Ficha para llenar las medidas
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Horquillas de agarre ISO 2328

Horquillas mas comunes del mercado,
utilizados en maquinas de 2 a 7 ton de
capacidad.

ISO 2328 Capacidad Autoelevador (Kg) X (mm) Y (mm)
2A 470
1000 - 2500 407
2B 546
3A 568
3000 - 4500 508
3B 695
""*--...._‘__ 4A 5000 - 7000 635 744

La tabla de arriba corresponde a los modelos mas comunes de horqunlas ISO 2328
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Capacidad de carqga

. Capacidad de carga x centro de carga
—  Cuanto mayor es el centro de carga, menor a capacidad de la operacion

100 Ejemplo:
Capacidad = 1.000 Kg a 500mm

o

o/ 1

°. 1.000kg de Capacidad

» >830 Kg a 600mm
i >710 Kg a 700mm
l 50 >630 Kg a 800mm
% _ >560 Kg a 900mm

i 500kg de Capacidad >500 Kg a 1.000mm

>333 Kg a 1.500mm

|

I

!

g 33%
I :

. 333kg de Capacidad

\Q 500mm ,
= 1000mm
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e Cual esla carga vs. centro de carga en la operacidon abajo?

1250 kg | 1250 kg

. . 2500 Kg @ 1000 mm — Sobrecarga

1000 mm 1000 mm

Cuwa de capacidade
2.5ton @ 500 mm. §
3000
2400 2
\\
E 2000 ]
E \\
= 1.500 — —
= 1.000 —
o "-'—u—_._..____h_-
a00 ‘
1]
a00 | GO0 | FOO | 800 | 900 (1000 (1100 | 1200 | 1300 | 1400 | 1500
|—1E|E|x4|:| 2802|2053 1.732(1.492 |1.304 (1,155 (1.032 | 930 | 244 | 770 | 7OG
Centro de Carga (MM}
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e Cual eslacarga vs. centro de carga en la operacion de abajo?

1250 kg

1250 kg

2500 Kg @ 500 mm — Operacion OK

1000 mm
2 5ton @ 500 mm. Cuwa de capacidade
3.000
2400 s
™~
2 2.000 \\H
E \
z 1.500 — —
= 1.000 —
i ‘-'—i—_._..________
N
1]
00 | 600 | YOO [ 200 [ 900 | 1000 (1100 (1200 |1300 (1400 (1500
|—1IZIIZI}{4|:| 28022053 1.7321.492 |1.304 11585 (1.032 ) 930 | 844 [ 7rO | 7O&
Cemtro de Carga (MM}
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e Cual es la carga vs. centro de carga en la operacion de abajo?

1000 mm

2000 kg

2000 kg @ 1000 mm - Sobrecarga

.
1500 mm
2 5ton @ 500 mm. Cuwa de capacidade
3.000
2400 s
™~
2 2.000 \\H
E \
z 1.500 — —
= 1.000 —
i ‘-'—i—_._..________
3
1]
00 | 600 | YOO [ 200 [ 900 | 1000 (1100 (1200 |1300 (1400 (1500
|—1IZIIZI}{4|:| 28022053 1.7321.492 |1.304 11585 (1.032 ) 930 | 844 [ 7rO | 7O&
Cemtro de Carga (MM}
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Norma ISO 5057 (inspeccién y reparacién de MSI

horquillas en uso) MELTorks o eha de Inspegio
Las horquillas deben ser inspeccionadas por | = — el

profesionales capacitados por lo menos 1 vez —— — _

al afo. e
Los principales items de inspeccion: e
1. Desgaste —
2. Deformacion de la lamina S
3. Abertura de angulo
4. Grietasy marcas ]
5. Trabas, accesorios y puntas

i —

Criterios para reparacion y seguridad :

Baje en nuestro site la ficha de inspeccion
www.msiforks.com.br/downloads.htm



http://www.msiforks.com.br/downloads.htm
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golo{ Jge inspeccion

1. Desgaste de la lamina

Medir el espesor del costado de la horquilla en la parte vertical (indicado por la flecha verde) y comparar con el
espesor de la ldmina proxima al codo, indicada por la flecha roja. Se la perdida de espesor fuera mayor que el
10% de las horquillas deben ser cambiados, porque poseen apenas 80% de la capacidad de carga original.

Causa Consecuencia

- Arrastrar la horquilla por el piso | - Perdida de la capacidad de
- Cadena sin ajustar carga
- Rotura de la horquilla

100

80

60

40

20

Capacidade de carga restante do garfo (%)

10 20 30 40 50 60 70
Reducéo na espessura da lamina (%)
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roceaimiento ae inspeccion

2. Deformacion de la lamina

diferencia no puede ser mayor que 30 mm.

Medir el alineamiento de las puntas en las horquillas. Si la diferencia de alineamiento entre una punta y la otra fuera superior a
3% del largo de la lamina, la horquilla debe ser removida de la operacion. Ejemplo, horquillas de 1000 mm de largo la

Causas

Consecuencias

- Manejar carga en la punta
- Usar apenas una horquillas
- Carga mal distribuida

- Terreno desparejo

- deformacién de la lamina
- Manejo sim estabilidad
- Abertura del angulo de la horquilla
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roceaimiento ae inspeccion

3. Abertura de anqulo

Marque un punto en los costados de la ldmina de la horquilla a 400 mm de distancia de un punto de referencia
(catetos). Ahora marque la distancia entre los puntos, D (hipotenusa). Si la distancia fuera mayor que 580 mm la
horquilla debe ser removida de la operacion, porque el angulo interno posee mas de 932 de abertura.

Normal: D = 560-570 mm (88,99 - Causas Consecuencia
90,99) - Manejar cargas en la punta - Abertura del angulo
Reparar: D = 571-580 mm (912 - - Sobrecarga - Grieta en el codo
92.99) - Prolongador y racks - Quiebre de la horquilla
Cambiar: D > 580 mm (932)
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Procedimiento de Inspeccion

4. Grietas en la superficie

adicional de particulas magnéticas, spray revelador o ultrasonido.

Inspeccionar visualmente los agarres, accesorios de encastres y el angulo interno del codo. Si fueran encontradas
marcas o fisuras en las horquillas deben ser removidos de la operacién. En caso de duda realizar test

Causas

Consecuencias

- Sobrecarga

- Carga mal distribuida
- Terreno desparejo

- Prolongador o racks

- Abertura de angulo
- Grieta en el codo
- Quiebre de la horquilla
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Procedimiento de Inspeccion

5. Trabas, accesorios y puntas

Verifique el funcionamiento de las trabas. Verifique la existencia de torsiones y deformaciones en los accesorios

de encastre (garras y ojal).
Verifique se la punta de la horquilla esta excesivamente fina o deformada.

Consecuencia

Causas

- Esfuerzo lateral - Deformacién de accesorios
- Manejar cargas cilindricas - horquilla suelta en la maquina
- Usar la punta como palanca - Quiebre de la horquilla
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ICAUPEer Inspetor de horquillas

..... IV = 14:57 ¥ 75% ® PI’OCeSO Completo de InspeCCIo’n
msiforks.com.br ¢ on ll ne

MENU MSI

iCaliper e Basado en Norma ISO 5057

Fazer uma inspegao

eeee0 TIM = 15:01 k 73% ml)

msiforks.com.br Historico de inspecdes
GARFO INSPECIONADO

e Proceso paso a paso

Instrucdes e tutorial
Modelo: STD 100X40X1200 2A

Medidas originais Alterar cadastro
Largura: 100MM

Espessura: 40MM
Comprimento: 1200MM Logout

© 0 0 O ©

e Envio de informe por email (pdf)

ITENS VERIFICADOS

Etapa 1 - Desgaste - (NORMAL)

Tolerancia até 10% menor que a espessura original T i H iStO’riCO de las inSpeCCioneS
q P 9 < [ []:] .
Espessura medida: 38MM rea l I Za d a S

Etapa 2 - Trincas de superficie - (TROCAR)

[

Anotacoes Etapa 2:
Garra inferior

e |nstrucciones y tutorial

Etapa 3 - Empenamento da lamina - (NORMAL)
Tolerancia até 3% do comprimento da lamina

Desvio das pontas: 5SMM

oo e Aplicativo web
— Android, Google Play e IOS

>;:
\,V

D Googleplay WWW. mS|forks com. br/In|C|o aspx
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eruuricado adeé Garantia

'MSI-Farks MSI-Forks MSI-Forks M5I-Forks MSI-Forks MSI-Forks MSI-Forks MSI-Forks MSI-Forks MSI-Forks MSI-Forks MSI-Forks

MSI-Forks

. - Acompanar todas las horquillas (enviandolas con la
NF)

. - Garantia de 1 ano contra defectos de fabricacion
. - Autenticidad del producto

Certificado de Garantia

Lote de producio: 6769
. - Cédigo/Lote de rastreabilidad de la horquilla. - T —
. - Capacidad de carga x centro de carga (SWL) B R0

Materiak: Age SAEISB3THMOD

MSI-Fories M SI-Forks MSI-Fo rks MSI-Forks MSI-Foris MSI-Forks MSI-Forks MSI-Foris B

) =
MSIFo ks MS1-Forks MSI. Fo ks MSI.Fo rks MSI-Forks MSI. Fo rks MSI.Fo rks MSI.Fo rks MSI. Fo rks MS1.Fo rks NESI-Fe rls MSI.Fo rks MS1-Fo ris MISI.Forls MST.Fo ks MSI-Fo ris MSI.Forks MSLForks §

. - horquillas fabricadas conforme norma ISO 2330.
A MSLFotks Gafos Industrisis Ltde. centifica gque o5 garfos acima foram fabricados  testados de acordo com os padries de qualidade
'! conforme noma IS0 2330 2002 para manusear 8 capacidade de cargs descnta
:
E A M31Forks garante o repar substituigio dos garfos no prazo de vm ano contado s partis da data de emiceio da nota fiecal contra
B qualquer defeito, falhe uudfm\:dd que sn\rsmnsvu\huﬂaap sentar, senda ela(s) constatadas) como falha do produto prévia a
i . Fro
. Perdida de garantia: e
po dzagio do produto Tombemmq alidade de fabmicante & MSI-Foul ks;c eserva o direito de
P o o & decicir s dzf ito ¢ passivel de xzparnf megio ou se ha necessidade de substituigio com base na nosma IS0 50571993
. - Mala utilizacioén del producto g
E - Deveri sex enviado o par de garfbs que apresentyu o problema, juntumente coma ficka de anilise de garantia preenchida;
= 7 E = = E % - Qualquer alieragio efetuada no garfo sem prévia autorizagio do fabricante, pode ocasionar a perda da copacidade de carga e o garantia do
. - Alt p m aut del fab t 2 oot
eraC|on o re aro SI au OrlzaC|on e a rlcan e B - Aposa:muu.;ioaeﬂgmwnuuuemgwopaﬂmnmpmmﬂnenmmuuxhw Se for evidenciade algwia
& alteragio nas caracteristicas iniciais do problema, o estara 110 pela garantia.
5
Ema etaficar o sutenticidade do garfo MSI-Forks verifique o3 dois pontos sbaixo
&
% 1 1 Mares gravada na gaa supenor ‘d p | 2 Gravagio lateral com marca e lote de produgiio
P
&
: .
=
£ T
&
12}
=
:
o
g
"E R Prof Campos de Obveara, 310
) 530 Pwalo, SP04675-100 Brasil
; ek #5511 5634-1000 fus: 255 11 56941002
El br websit
2 £
(S & mbsidiary of MS INTERNATIONAL ple Ragtered in Englind Mo, 633735 8
12} g
= MSI Forks MSLForks MSI Forks MSI Forks MSI Forks MSI-Forks MSI-Forks MSI-Forks MSI Forks MSI Forks MST Forks MSIForks N =
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Ficha para Anlise de Garantia IVISI

MSI-Forks

. Proceso de garantia:

Enviar la ficha completa para analisis de la garantia
Verificar el fabricante y datos de la operacién.
Lote y fecha de fabricacién de la horquilla.

Aguardar la liberacion de MSI-Forks para envid de
las horquillas.

. - Enviar siempre el par de horquillas

Empresa: Data: _ /_ /_

Falha apresentada: Contato:

Eabricante / Lote da peca: Porlm
“er a0 lado como identificar o
fabricante e o lote de produgédo
Em caso de garfo de olhal ou

SEIT acessorios, a marca MS|

estd somente na lateral. \_/\

. - Plazo de evaluacién es de 10 dias habiles R T
. Plazo de garantia es de 1 afio de la fechadelaNFde | f v
venta - Dimensées da carga:
- Peso da carga:
- Marca / modelo da empilhadeira
" Se possivel enviar fotos da operagio e do garfo para o e-mail garantia@msiforks. comubr miximg

orks MSI-Forks MSI-Forks MSI-Forks MSI-Forks M5I-Forks MSI-Forks MSI-Forks MSI-Forks MSI-Forks

Instiugies / Observacies:

rén aceitos garfos da marca MSI-Forks.

garantia & de 1 ano, a partir da data de emizséo da nota fiscal

io do formulério preenchido, aguardar liberagio da MSI-Forks para envio dos garfos

Instruges para Mots Fiscal de envio (CFOP - 5849 (5P & 6343 (Outros Estados) [ Natureza da operagio - Remessa para

S garantia)

HE MM
Devera ser enwiado o par de garfos para andlize

]

Confirmar o fabricante do Confirmar o numero do
garfo. lote.

0 prazo de devolugSo f coleta dos garfos apds o laudo € de 30 dias, no término o mesmo serd sucateado.

MSI-Forks MSI-Forks MSI-Forks MSI-Forks M 5I-Forks MSI-Forks MSI-Forks MSI-Forks MSI-Forks M5I-Forks M5I-Forks M5I-Forks MSI-Forks M}

2
o
=
&
=
% Prazo para avaliagio /laudo de garantia € de 10 dias (teis, apos recebimento da peca
=
1]
=

3I-Forks MSL Forks MSI Forks MSI-Forks MSI-Forks MSI-Forks MSI-Forks MSI Forks MSI Forks M5I.Fox
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ONTACTC

MSI-Forks Brasil
Tel: +55 (11) 5694-1000
contato@msiforks.com.br

MSI-Forks Argentina
Tel: +54 (11) 5290-3852
ventas@msiforks.com.ar

(1] Tube.

www.msiforks.com.br
www.msiforks.com.ar




